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Abstract 



The invention relates to a packaging material (9), for example for tubes, presenting a hologram-like image. 
According to the invention a packaging material which presents to the viewer a hologram-like visual 
impression consists of a multi-layer material having a laminate structure and containing: a) a metal foil (10) 
or metallized plastic film with a fully or partly embossed surface, and b) a single-layered or multi-layered 
plastic film (11,13) which is transparent at least in partial areas and placed onto said metal foil or 
metallized film. In a package the plastic film b) (1 1 , 13) forms the outer layer and the embossment (17) of 
the metal foil a) (1 0) is visible through the transparent areas of the plastic layer b) (1 1 , 13). 
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(54) Verpackungsmaterial 

(57) Verpackungsmaterial (9), beispielsweise fur 
Tubenrohre, mit hologrammahnlichem Erscheinungs- 
bild. 

Durch ein mehrschichtiges Material mit einem 
Schichtaufbau, enthaltend: 

a) eine ganz- Oder teililachig gepragte Metallfolie 
(10) oder metallisierte Kunststofffolie und 

b) einer daruberliegenden, zumindest in Teilberei- 
chen transparenten, ein- oder mehrlagigen Kunst- 



Fig. 1 



stoffsehicht (11.13), 

wobei an einer Verpackung die Kunststoffschicht b) 
(11,13) die aussenliegende Schicht bildet und die Pra- 
gung (1 7) der Metailfolie a) (10) durch die transparenten 
Bereiche der Kunststoffschicht b) (11.13) sichtbar ist, 
wird ein Verpackungsmaterial erzeugt, das einen holo- 
grammahnlichen visuellen Eindruck beim Betrachter 
ergibt. 
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Beschreibung 

[0001] Vorliegende Erfindung betrifft ein Verpak- 
kungsmaterial mit hologrammahnlichem Erscheinungs- 
bild und die Verwendung des Verpackungsmaterials. s 
[0002] Es ist bekannt, Verpackungsmaterialien oder 
Hilfsmitlel zur Verpackung, wie Etiketten oder Siegelst- 
reifen mit Hologrammen als unverfalschbare Herkunfts- 
bezeichnung oder als Originalitatsverschluss zu 
versehen. Die Erzeugung von Hologrammen bedarf 10 
ausgesuchter Einzelmaterialien, die in mehreren Bear- 
beitungsschritten zum Endprodukl verarbeitet werden. 
Verpackung en mit Hologrammen ergeben bei Konsu- 
menten den Eindruck hoher Gate des in der Verpak- 
kung enthaltenen Produktes. Es gibt nun viele 15 
Verpackungen, die nicht durch eine aufwendige Holo- 
grammlosung gegen Verfalschung geschutzt werden 
muss en, man mdchte jedoch gerne den Guteeindruck 
des Hologramms auf eine kostengunstigere Verpak- 
kung Obernehmen kGnnen. 20 
[0003] Aufgabe vorNegender Erfindung ist es ein Ver- 
packungsmaterial vorzuschlagen, welches ganz oder in 
Teilbereichen an einer Verpackung, wenigstens aul 
dessen nach aussen weisenden Seite, ein hologramm- 
ahnliches Erscheinungsbild autweist. 25 
[0004] Erfindungsgemass wird dies dadurch erreicht, 
dass das Verpackungsmaterial ein mehrschichtiges 
Material mit einem Schichtaufbau, enthaltend: 

a) eine ganz- oder teilflachig gepragte Metallfolie 30 
oder metal lisierte Kunststofffolie und 

b) eine daruberliegende zumindest in Teilbereichen 
transparente ein- oder mehrlagige Kunststoff- 
schicht, 

35 

wobei an einer Verpackung die Kunststoffschicht b) die 
aussentiegende Schicht bildet und die Pragung der 
Metallfolie a) durch die transparenten Bereiche der 
Kunststoffschicht b) sichtbar sind. 

[0005] Die Kunststoffschicht b) weist an einer fertigen 40 
Verpackung, hergestellt aus dem vorliegenden Verpak- 
kungsmaterial. gegen aussen. Auf der freien Seite der 
Metallfolie konnen weitere funktionellen Schichten, bei- 
spielsweise aus Kunststoff und/oder Papier angeordnet 
seih. 4B 
[0006] Als Metallfolie kann beispielsweise eine Eisen- 
. Stahl-. Kupfer-. Silber-, Gold- und insbesondere eine 
Aluminiumfolie angewendet werden. Die Folien kfinnen 
eine Dicke von beispielsweise 7 bis 100, zweckmassig 7 
bis 40 und vorteithaft 8 bis 40 urn, aufweisen. Die Alumi- so 
niumfolien konnen aus reinem Aluminium, mit einer 
Reinheit von beispielsweise 98,3% und hoher sein oder 
konnen aus einer Aluminium! eg ierung, beispielsweise 
der Typen AlFeSi oder AlFeSiMn sein. Werden metalti- 
sierte Kunststofffolien eingesetzt. kann der Kunststoff 55 
der Folie z.B. aus Polyamiden, Polyestem, Polyolefinen, 
Polyvinylchlorid, Polycarbonaten usw. sein. Die Dicke 
der Kunststofffolien kann z.B. von 7, vorzugswetse 12, 



bis 1 00 pm betragen. Auf wenigstens einer der Oberf la- 
chen der Kunststofffolie ist eine M eta II schicht in einer 
Dicke von beispielsweise 5 bis 500 nm (Nanometer), 
erzeugt durch ein MetaJlisierungsverfahren, wie einer 
physikalischen oder chemischen Dunnschichtabsehei- 
dung im Vakuum, durch Sputtern usw., aus Eisen. Nik- 
kei, Chrom, Kupfer, Silber, Gold, Aluminium etc. 
vorhanden. 

[0007] Die Metallfolie oder die metallisierte Kunststoff- 
folie weisen eine Pragung auf. Die Pragung kann vollf la- 
chig, teirflachig oder partiell angebracht sein. Die 
Pragung kann durch Pragewalzen auf die Folien 
gebracht werden. Die Pragewalzen weisen das 
gewunschte Pragemuster auf und die Folien werden 
zwischen der Pragewalze und einer Gegendruckwalze, 
z.B. mit Papierbesehichtung, durchgefuhrt. Auf die Folie 
wird das Abbild der Walzenpragung ubertragen. Die 
Pragung kann ein Raster, sich regelmassig oder unre- 
gelmassig wiederholende beliebige Muster, eine 
Damastpragung, Wurmchenpragung. Hammerschlag- 
pragung usw. sein. Jede andere Pragung ist mdglich, 
wie Schritten, figurtiche und abstrakte Da rst el lung en. 
bildhafle Darstellungen, Logos oder Kombinationen 
davon. Es ist auch m6glich, sowohl gepragte Bereiche, 
als fallweise auch dazwischenliegende nicht gepragte 
Bereiche, einzufarben oder zu bedrucken. Damit kann 
die optische Wirkung einer Pragung verandert werden, 
wie z.B. verstarkt. abgeschwacht oder mit dem Ltchteirv 
fall wechselnd. 

[0008] Die einlagige Kunststoffschicht kann ein durch 
Kalandrieren, beispielsweise durch Heisskalandrieren, 
erzeugter Kunststofffilm sein Die Dicke des kalandrter- 
ten einlagigen Kunststofffilms kann 20 bis 200 u.m 
betragen. Als Kunststoff e kdnnen thermoplastische 
Kunststoffe, wie Polyolefine angewendet werden. Die 
Kunststoffschicht kann ein durch Coextrusion erzeugter 
wenigstens zweilagiger Kunststofffilm sein. Die Schicht- 
dicke jeder einzelnen Schicht kann 20 bis 200 11m betra- 
gen. Als Kunststoffe kfinnen thermoplastische 
Kunststoffe, wie lonomerharze (Surly n) und Polyolefine 
angewendet werden. Die Kunststoffschicht kann ein 
durch Lackkasch ierung auf die Metallfolie aufgebrach- 
ter Film aus thermoplastischem Kunststoff sein. Zweck- 
massig ist eine lOsemittelhaltige oder losemittelfreie 
Lackkasch ierung. Die Lackkaschierung kann ein Poly- 
olefin enthatten oder daraus bestehen. Ein Film aus 
thermoplastischem Kunststoff kann auch mitt els eines 
Schmelzextrudates aus einen, thermoplastischen 
Kunststoff auf die Metallfolie aufgebracht werden. Das 
Schmelzextrudat kann ein Polyolefin enthalten oder 
daraus bestehen. Die angewendet en Mengen an Lack 
oder Schmelzextrudat kOnnen von 3 bis 80 g/m 2 und 
zweckmassig von 30 bis 50 gAn 2 betragen. Der Film 
aus thermoplastischem Kunststoff kann ein Monofilm 
oder ein zwei-. drei- oder mehrlagiger Film, resp. Lami- 
nat. sein. Der Film enthalt Polyolefine oder besteht aus 
Polyolefinen. Die Gesamtdicke des Filmes aus thermo- 
plastischen Kunststoffen betragt beispielsweise 20 bis 
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200, zweckmassig 40 bis 150 und vorzugsweise 90 bis 
120 *im. 

[0009] Die Kunststoffschicht ist zweckmassig transpa- 
rent oder zurrrindest in Teilbereichen transparent. Die 
Kunststoffschicht kann gefarbt Oder War sein. Die 
Kunststoffschicht kann bedruckt sein. Im Fade einer 
Lackkaschierung kann der Film bedruckt und/oder kon- 
terbedruckt sein. Eine Bedruckung und atlfallig vorgese- 
hene nicht transparente Teilbereiche der 
Kunststoffschicht werden sinngemass derart angeord- 
net, dass zumindest Teilbereiche der Pragung in der 
Metallfolie jeweils durch die transparenten Teile der 
Kunststoffschicht sichtbar bleiben. 
[001 0J Bevorzugte thermoplastische Kunststoffe sind 
beispielsweise Polyolefine. Beispiele von Polyolefinen 
sind Polyethylene, z.B. Polyethylen hoher Dichte 
(HDPE, Dichte grosser als 0,944 g/cm 3 ), Polyethylene 
mittlerer Dichte (MDPE, Dichte 0,926-0,940 g/cm 3 ), 
lineares Polyethylen mittlerer Dichte (LMDPE, Dichte 
0.926-0,940 g/cm 3 ). Polyethylen niedriger Dichte 
(LDPE, Dichte 0.910-0,925 g/cm 3 ), lineares Polyethylen 
niedriger Dichte (LLDPE, Dichte 0.916-0,925 g/cm 3 ), 
bzw. Gemische derselben. Andere Polyolefine sind 
Polypropylene, wie amorphes, kristallines oder hochkri- 
stallines Polypropylen, ataktisches oder isotaktisches 
Polypropylen und Gemische der genannten Polypropy- 
lene, gegossenes (cast) Polypropylen. Poly-1-buten, 
Poly-3-methylbuten, Poly-4-methylpenten und Copoly- 
mer e davon, wie z.B. von Polyethylen mit Vinylacetat, 
Vinylalkohol oder Acrylsaure. Zu nennen sind auch 
Copolymerisate, bekannt als lonomerharze. aus Ethy- 
len mit etwa 11% Acrylsaure, Methacrylsaure, Acryle- 
stern, Tetrafluor ethyl en oder Polypropylen. Zu den 
genannten Polymerisaten gehdren auch die entspre- 
chenden statistischen Copolymeren, Block-Copolymere 
oder Olefinpolymer-Elastomer-Mischungen. Bei Folien 
handelt es sich um unverstreckte und bevorzugt axial 
oder biaxial verstreckte Folien. Die Folien konnen ein 
Monomaterial oder ein zweh drei- oder mehrschichti- 
ges Laminat sein. 

[0011] ZweckmSssige Verpackungsmaterialien wei- 
sen einen Schichtaufbau auf. enthaltend: 

a) eine ganz oder teilflachig gepragte Metallfolie, 
insbesondere eine Aluminiumfolie, 

b) eine mehrlagige Kunststoffschicht aus 

b^ einer Lackkaschierung oder einem 

Schmelzextrudat und 

b 2 ) einer Folie enthaltend ein Polyolefin. 

[0012] Vorzugsweise Verpackungsmaterialien weisen 
einen Schichtaufbau auf, enthaltend: 

a) eine ganz oder teilflachig gepragte Metallfolie. 
insbesondere eine Aluminiumfolie, 

b) eine mebrlagige Kunststoffschicht aus 



b^ einem Schmelzextrudat aus Polyethlen und 
b 2 ) einer Folie enthaltend vorwiegend oder . 
bestehend aus Polyethylen. 

s [001 3] Die f reie Seite der Metallfolie oder der metalli- 
sierten Kunststofffolie kann mit weiteren funktionellen 
Schichten belegt werden. Die Auswaht der funktionellen 
Schichten richtet sich nach dem Einsatzzweck des Ver-" 
packungsmaterials. Es konnen beispielsweise auf der 

w freien Seite der Metallfolie oder der metallisierten 
Kunststofffolie eine oder mehrere weitere Kunststoff- 
schichten und/oder eine Papierschicht oder eine 
Papier- und eine oder mehrere Kunststoffschichten 
und/oder weitere Metal Ifolien oder metallisierte Kunst- 

15 stofffolien angeordnet werden. Die Kunststoffschichten 
konnen beispielsweise durch Lackkaschierung, durch 
Kalandrieren oder durch Coextrusion aufgebracht wer- 
den. Papiere werden in der Regel durch Lackkaschie- 
rung oder Kleben aufgebracht. 

20 [0014] Das erfindungsgemasse Verpackungsmaterial 
kann beispielsweise auf der freien Seite der Metallfolie 
oder der metallisierten Kunststofffolie durch Lackieren, 
Kalandrieren, durch Lackkaschierung oder durch Coex- 
trusion mit Kunststoffscnichten belegt werden. Die 

25 Kunststoffschichten enthalten vorteilhaft thermoplasti- 
sche Kunststoffe, wie die oben genannten Polyolefine, 
wobei die Polyethylene und Polypropylene besonders 
geeignet sind. Eine Lackierung oder Kaschierung kann 
in Mengen von z.B. 3 bis 80 g/cm 2 angewendet werden. 

30 Kunststofffilme konnen beispielsweise eine Dicke von 
20 bis 150, zweckmassig 20 bis 100 und vorzugsweise 
von 50 bis 80 jim aufweisen. 

[001 5] Die auf der freien Seite der Metallfolie oder der 
metallisierten Kunststofffolie angeordneten funktionel- 

35 len Schichten weisen an einer Verpackung, hergestellt 
aus vorliegendem Verpakkungs materia], gegen die 
Innenseite der Verpackung, d.h. gegen den Inhalt in der 
Verpakkung. Deshalb kann es vorteilhaft sein, in den 
funktionellen Schichten eine Sperrschicht vorzusehen, 

40 um ein Eindringen von Flussigkeiten, Dampfe, Aromen 
usw. in die funktionelle Schicht zu verhindern. Als aus- 
serste. an einer Verpackung nach aussen weisende, 
Schicht und/oder die inn erst e, gegen den Inhalt einer 
Verpackung weisende, Schicht kann eine Siegelschicht 

45 oder siegelbare Schicht vorgesehen werden. Sof ern die 
beschriebenen Schichten nicht an sich siegelbar sind, 
kann ein zusatzlicher Siegellack oder siegelbare Folie 
eingesetzt werden. 

[001 6] Das Verpackungsmaterial kann, entsprechend 
so dem Schichtaufbau. for verschiedene Verpackungen 
verwendet werden. Beispielsweise lassen sich vorlie- 
gende VerpackungsmateriaJien fur die Herstellung von 
Einschlagfolien, Folien fur Einwickler, Schachteln 
Sacke, Beutel, Standbeutel, Sachets, Becher, Gobelets, 
55 DeckelmateriaJien fur beliebige Bodenteile. wie Schalen 
oder Menueschalen im Nahrungsmittelbereich oder 
Durchdruck- und Blisterpackungen im Pharmaziebe- 
reich. und bevorzugt Tuben verwenden. 
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[0017] Vorliegende Erfindung betrifft deshafb vorteil- 
haft auch die Verwendung des Verpackungsmaterials 
fur Tuben. Ein besonders geeignetes Verpackungsma- 
terial fur Tuben enthalt den Schichtaulbau: 

s 

a^ eine funktionelle Schicht 

a) eine ganz Oder teilflachig gepragte Metal Ifolie. 
insbesondere eine Aluminiumfolie oder eine ganz- 
oder teilflachig gepragte metailisierte Kunststofffo- 

tie 10 

b) eine mehrlagige Kunststoffsehicht aus 

b^ einer Lackkaschierung oder einem 
Schmelzextrudat und 

b 2 ) einer Folie enthaltend ein Polyolefin. 15 

[001 8] Die Folie b^ kann ein oder beidseitig mit einem 
teiHIachigen Druckmuster versehen sein. 
[001 9] Die funktionelle Schicht a^ kann eine durch 
Kalandrieren, durch Lackkaschierung oder durch Coex- 20 
trusion auf die Metal Ifolie oder die metal tisierte Kunst- 
stofffolie aufgebrachte Kunststoffsehicht sein. 
[0020] Ein Verpackungsmateriat. als Beispiel geergnet 
fur die Herstellung von Tuben, enthalt den Schichtauf- 
bau: 25 

a-\) eine funktionelle Schicht aus 

einer Folie enthaltend Polyolefin e, insbesond- 
ere Polyethylene oder Polypropylene, in Dicken 30 
von 20 bis 1 50 und 

einer Lackkaschierung oder einem Schmelzex- 
trudat aus einem Polyethylen, in Mengen von 3 
bis 80 g/m 2 , 

35 

a) eine ganz oder teitflachig gepragte Metal Ifolie, 
insbesondere eine Aluminiumfolie oder eine ganz- 
oder teilflachig gepragte metalfisierte Kunststofffo- 
lie, in einer Dicke von 7 bis 1 00 um. 

b) eine mehrlagige Kunststoffsehicht aus 40 

t>i) einer Lackkaschierung oder einem 
Schmelzextrudat aus einem Polyethylen, in 
Mengen von 3 bis 80 g/m 2 , und 
b 2 ) einer Folie, enthaltend Polyolefine, ins- 45 
besondere Polyethylene oder Polypropylene, in 
Dicken von 20 bis 200 um. 

[0021 ] Es handelt sich dabei um ein Verpackungsma- 
terial, welches, bezogen auf die Metal Ifolie. resp. metal- so 
lisierte Kunststofffolte, beispielhaft eine symmetrische 
Anordnung der Schichten aufweist Die Dicken der ein- 
zelnen Schichten kfinnen eberrfalls in symmetrischer 
Weise gewahtt sein. In erfinderischer Weise kflnnen 
auch Verpackungsmaterialien asymmetrischen Auf- 55 
baus gestaltet werden. An einer aus dem Verpackungs- 
material gefertigten Tube stellt die Polyolefinfolie der 
funktionelten Schicht a^) die Innenseite und die Polyole- 



finfolie b 2 ) die Aussenseite der Tube und dabei ins- 
besondere des Tubenrohres, dar. Die Polyolefine sind in 
der Regel siegelbar. Deshalb kann mittels An I eg en von 
Siegelnahten, aber auch durch Klebenahte, aus dem 
Verpackungsmaterial das Tubenrohr erzeugt werden. 
Das vorliegende Verpackungsmaterial ist demnach 
besonders zur Erzeugung des Tubenrohres einer Tube 
geeignet Die Materialwahl und der Aufbau des Tuben- 
kopfes Tubenkopf Die Befestigung des Tubenkopfes 
und das Verschliessen des Tubenendes kann eberrfalls 
durch Siegeln oder z.B. auch durch Kleben oder 
Schweissen, erfolgen. 

[0022] Ein typisches Verpackungsmaterial fur Tuben 
weist folgenden Schichtaufbau auf: 

at) eine funktionelle Schicht, die an der Tube nach 
innen weist, aus 

einer Polyethylenfolie einer Dicke von 40 bis 80 

einer Lackkaschierung oder einem Schmelzex- 
trudat aus Polyethylen in Mengen von 30 bis 50 
g/m 2 . 

a) eine ganz oder teilflachig gepragte Aluminiumfo- 
lie oder eine ganz- oder teilflachig gepragte metaili- 
sierte Kunststofffolie, in einer Dicke von 8 bis 40 
pm. 

b) eine mehrlagige transparente Kunststoffsehicht 
aus 

b t ) einer Lackkaschierung oder einem 
Schmelzextrudat aus Polyethylen in Mengen 
von 30 bis 50 g/m 2 , und 

b 2 ) einer Polyethylenfolie einer Dicke von 20 
bis 200 urn, die an der Tube die Aussenseite 
bildet. 

[0023] Die Figur 1 zeigt ein en Schnitt durch ein Bei- 
spiel eines erfindungsgemassen Verpackungsmaterials 
9. Die gepragte Metalifolie 10 ist auf der spacer an der 
Verpackung nach aussen weisenden Seite mit einer 
Schicht 1 1 eines Schmelzextrudates aus einem Polye- 
thylen niedriger Dichte beschichtet. Daruber liegt eine 
Folie 13, wie eine Dreischichtfolie aus Polyethylen. Es 
sind mogliche Bedruckungen in Form eines an der 
Oberflache angebrachten Druckes 1 5 und eines Konter- 
druckes 16 gezeigt Die Beschichtung 11 und die Folie 
13 sind transparent und. die Pragung 17 ist durch die 
Kunststoffsehicht aus Schmelzextrudat 11 und Folie 13 
hindurch sichtbar. Auf der noch freien Seite der Metalt- 
folie 10 ist eine weitere Schicht 12 eines Schmelzextru- 
dates und darauf angebracht eine weitere Folie 14. 
beispielsweise eine Polyethylenfolie, angeordnet. Wird 
nun aus dem Verpackungsmaterial 9 eine Tube oder 
zumindest das Tubenrohr, erzeugt, so weist die Folie 14 
auf die Innenseite der Tube und somit gegen den Inhalt. 
Die Schicht 12 und Folie 14 k6nnen transparent oder 
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auch opak sein. Es kann vorteilhaft sein, in oder auf der 
Folie 1 4 eine Sperrschicht vorzusehen. urn zu vermei- 
den dass Inhaltsstoffe oder Teile davon in die Kunst- 
stoffschicht hineindiffundieren und fur vorzeitigen 
Verderb der Inhaltsstoffe oder zu einer Delamination 5 3, 
des Verpackungsmaterials fuhren. Fur den Betrachter 
einer Tune aus dem erfindungsgemassen Verpak- 
kungsmaterial ist neb en einem allfallig vorhandenen 
Druckbild aus Druck 15 und Konterdruck 1 6, insbesond- 
ere die durch die Kunststoffschicht durchscheinende 10 
Pragung 17, sichtbar. Der metallische Glanz und die 
Refiektion der Metaitfolie 10 und dabei besonders die 
durch die Pragung beeinflusste Reflexion. fOhren zu 
optischen Effekten, die sich am leichtesten mit den 
durch Hologramme erzielten visuellen Eindmcken ver- js 
gleichen lassen. Durch die Verwendung von Druck 15 
und Konterdruck 16 und/oder durch nur in teilweise 
transparenten und/oder eingefarbten Folien 13 
und/oder eingefarbte Pragungen 17 in der Metaitfolie 10 
lassen sich eine Vielzahl von graphischen Gestaltungs- 20 4. 
moglichketten des Verpackungs- resp. Tubenausseren 
erzielen. Ein Verpackungsmaterial, wie beschrieben, ist 
beispielsweise herstellbar durch Pragen der Metallfolie 
10 mittels Pragewalzen, einseitiger Kaschierung mittels 
eines Schmelzextrudates 11 der Kunststofffolie 13 auf 25 
einer Seite der Metallfolie 10 und in einem weiteren 
Arbeitsgang dem Aufkaschieren mittels eines Schmelz- 
extrudates 12 der weiteren Kunststofffolie 14 auf der 
noch freien Seite der Metallfolie 10. Selbstverstandlich 
lasst sich die Reihenfolge des Beschichtens andern 30 
oder gleichzeitig ausfuhren. 

Patentanspruche 

1. Verpackungsmaterial mit hologrammahnlichem 35 5. 
Erscheinungsbild und die Verwendung des Verpak- 
kungsmaterials, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

dass das Verpackungsmaterial (9) ein mehrschich- 

tiges Material ist mit einem Schichtaufbau, enthal- 40 

tend: 

a) eine ganz- oder teilflachig gepragte Metallfo- 
lie (1 0) oder metaltisierte Kunststofffolie und 

b) einer daruberliegenden, 2umindest in Teilbe- 45 
reichen transparenten, ein- oder mehrlagigen 
Kunststoffschicht (11.13), 

wobei an einer Verpackung die Kunststoffschicht b) 
(11,13) die aussenliegende Schicht bfldet und die so 6. 
Pragung (17) der Metallfolie a) (10) durch die trans- 
parenten Bereiche der Kunststoffschicht b) (11 ,13) 
sichtbar ist. 

2. Verpackungsmaterial gemass Anspruch 1. dadurch 55 
gekennzeichnet, dass die Kunststoffschicht b) 
(11,13) an einer daraus gefertigen Verpackung 
nach aussen weist, und auf der freien Seite der 



Metallfolie (10) funktionelle Schichten (12.14), vor- 
zugsweise aus Kunststoff und/oder Papier ange- 
ordnet sind. 

Verpackungsmaterial gemass Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, dass der Schichtaufbau 

a) eirie ganz oder teitf lachig gepragte Metallfo- 
lie (10), insbesondere eine Aluminiumfolie oder 
eine ganz- oder teilflachig gepragte metalli- 
sierte Kunststofffolie, und 

b) eine mehrlagige Kunststoffschicht (11.13) 
aus 

b 1 ) einer Lackkaschierung oder einem 
Schmelzextrudat (11) und 
b 2 ) einer Folie (13), enthaltend ein Polyole- 
fin, enthalt. 

Verpackungsmaterial gemass Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet. dass der Schichtaufbau 

a) eine ganz oder teilflachig gepragte Metallfo- 
lie (10), insbesondere eine Aluminiumfolie oder 
eine ganz- oder teitflachig gepragte metalli- 
sierte Kunststofffolie, und 

b) eine mehrlagige Kunststoffschicht (11,13) 
aus 

b-,) einem Schmelzextrudat (1 1) aus 
Polyethlen und 

b 2 ) einer Foiie (13) enthaltend Polyolefine 
und insbesondere Polyethylen, enthait. 

Verpackungsmaterial gemass Anspruch 1. dadurch 
gekennzeichnet, dass der Schichtaufbau 

eine funktionelle Schicht (12,14), 

a) eine ganz oder teilflachig gepragte Metallfo- 
lie (10), insbesondere eine Aluminiumfolie oder 
eine ganz- oder teilflachig gepragte metalli- 
sierte Kunststofffolie, und 

b) eine mehrlagige Kunststoffschicht (11,13) 
aus 

b^) einer Lackkaschierung (11) und 

ba) einer Folie (13). enthaltend Polyolefine 

und insbesondere Polyolefine, enthalt. 

Verpackungsmaterial gemass Anspruch 1 . dadurch 
gekennzeichnet, dass der Schichtaufbau nachein- 
ander 

eine funktionelle Schicht (12,14) aus einer 
Folie (14), enthaftend Polyolefine. insbesond- 
ere Polyethylene oder Polypropylene, in Dicken 
von 20 bis 150 urn. und eine Lackkaschierung 
Oder einem Schmelzextrudat (12) aus einem 
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Poly ethyl en, in Mengen von 3 bis 80 g/m 2 , 

a) eine ganz oder teilflachig gepragte Metal Ifo- 
lie (10), insbesondere eine Aluminiumfolie oder 
eine ganz- oder teilflachig gepragte metal li- 
st erte Kunststofffolie, in einer Dicke von 7 bis s 
100 iim. 

b) eine mehrlagige Kunststoffschicht 
(11,13)aus 

b t ) einer Lackkaschierung oder einem io 
Schmelzextrudat (1 1) aus einem Polyethy- 
len. in Mengen von 3 bis 80 g/rn 2 .und 
bg) einer Folie (13). enthaltend Polyolefine. 
insbesondere Polyethylene oder Polypro- 
pylene, in Dicken von 20 bis 200 urn. ent- is 
halt. 

7. Verpackungsmaterial gemass Anspruch 1 . dadurch 
gekennzeichnet, dass das Verpackungsmaterial 
einen Tubenkorper bildet und der Schichtaufbau 20 
nacheinander 

a-|) eine funktionelle Schicht (12,14), die an der 
Tube nach innen weist, aus einer Polyethylen- 
folie (14) einer Dicke von 40 bis 80 um und 2s 
einer Lackkaschierung oder einem Schmelzex- 
trudat (12) aus Polyethylen in Mengen von 30 
bis 50 g/m 2 , 

a) eine ganz oder teilflachig gepragte Alumini- 
umfolie (10) oder eine ganz- oder teilflachig 30 
gepragte metallisierte Kunststofffolie, in einer 
Dicke von 8 bis 40 jim, 

b) eine mehrlagige transparente Kunststoff- 
schicht (11,13) aus 

35 

b^ einer Lackkaschierung oder einem 
Schmelzextrudat (11) aus Polyethylen in 
Mengen von 30 bis 50 g/m 2 , und 
b^ einer Polyethylenfolie (13) einer Dicke 
von 20 bis 200 (im, die an der Tube die 40 
Aussenseite bildet 

enthalt. 

8. Verpackungsmaterial gemass Anspruchen 3 bis 7, as 
dadurch gekennzeichnet, dass die Folie b 2 ) (13) 
ein- oder beidseittg ein Druckmuster aufweist. 

9. Einschlagfolien, Folien fur EinwickJer, Schachteln 
Sacke, Beutel, Standbeutel. Sachets, Becher, 50 
Gobelets, Deckelmateriatien for Bodenteile und 
bevorzugl Tuben enthaltend oder bestehend aus 
einem Verpackungsmaterial gemass Anspruch 1. 

55 
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